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1 - Wykonczenia stali nierdzewnych L2

Wykonczenia walcownicze
Wykonczenia mechanicznie szlifowane i szczotkowane
Wykonczenia wzorzyste

Wykonczenie srutowane

Wykonczenia elektropolerowane

Wykonczenia barwione

Wykonczenia barwione elektrolitycznie

Wykonczenie wzorzyste barwione elektrolitycznie
Powtoki organiczne

Specjalne wykonczenia dekoracyjne Dostepnych jest

wiele wykornczen
powierzchni




Wykonczenie walcownicze
: 3,4
— wyroby walcowane na zimno

Norma EN 10088-2 w tablicy 6 specyfikuje dostepne wykonczenia walcowane na zimno. Dla
wybranych podano typowy zakres chropowatosci powierzchni Ra.

Proces technologiczny

Symbol . Uwagi Typowe (Ra) um
y wytwarzania g yp (Ra)
. . . Najbardziej popularne wykonczenie zimnowalcowane.
walcowanie na zimno, obrébka ) . . ., s
. . . Nieodblaskowe, gtadkie, dobrze zachowuje ptaskos¢. Dostepnosc
2B cieplna, wytrawianie, walcowanie . L B} .. e 0,1-0,5
. w danej grubosci produktédw uzalezniona od mozliwosci
wygtadzajace . . .
technicznych walcowania wygtadzajgcego producenta.
Gfadkie ze zgorzeling po obrdbce cieplnej, odpowiednie dla _
’C walcowanie na zimno, obrobka  elementdw przeznaczonych do obrébki skrawaniem lub
cieplna, bez usuwania zgorzeliny elementdw, z ktérych w pdzniejszej przerébce usunieta zostanie
zgorzelina lub elementdw do zastosowan zaroodpornych.
5D walcowanie na zimno, obrébka  Dostepne dla produktéw o mniejszej grubosci. Wykonczenie nie 0.4-10
cieplna, wytrawianie tak gtadkie jak 2B, lecz odpowiednie dla wiekszosci zastosowan. T
walcowanie na zimno, obrébka . . .
. . . Szorstkie i matowe. Zwykle stosowane dla stali ze zgorzeling
2E cieplna, mechaniczne usuwanie . . . . -
X bardzo odporng na dziatanie roztwordw trawigcych.
zgorzeliny
. . Przerdbka plastyczna na zimno austenitycznych stali nierdzewnych
utwardzanie przez odksztatcanie . P y, . L v . v . . v
2H . . zwieksza whasnosci wytrzymatosciowe stali. Powierzchnia gtadsza -
(umacnianie przez zgniot) ..
niz 2B.
Powierzchnia lustrzana, bardzo gtadka. Czesto dostarczana z folig
R walcowanie na zimno, wyzarzanie ochronng do dalszego ttoczenia. Wytwarzane produkty po 0.05-0 1
jasne (wyzarzanie bez nalotu) ttoczeniu zwykle nie wymagajg innych etapdw obroébki ’ !
powierzchni.
. . . Dostepne tylko dla gatunkdw martenzytycznych np. typu (420).
2Q walcowanie na zimno, hartowanie cpnety & ytyczny 2 E| )

i odpuszczanie, bez zgorzeliny

Brak zgorzeliny zapewnia sie przez obrobke ci . . \
8 ¥ zap &P W,Najbardmej

ochronnej lub usuwanie zgorzeliny po o

popularne wykonczenia
powierzchni
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Najbardziej popularne walcownicze wykonczenia

2B

2D

2R

powierzchni

Powierzchnia wytwarzana tak samo jak 2D, lecz ostatnie
lekkie walcowanie przy zastosowaniu wysoko
wypolerowanych walcodw nadaje jej gtadki, odblaskowy, szary
potysk. Jest to obecnie najczesciej stosowany rodzaj
wykonczenia powierzchni i stanowi materiat wyjsciowy dla
wykonczenia polerowanego i szczotkowanego.

Powierzchnia ta jest troche bardziej obrobiona niz
powierzchnia 1D, a uzyskuje sie jg przez walcowanie na
zimno, obrébke cieplng i wytrawianie. Matowa powierzchnia
o niskim wspdfczynniku odbicia nadaje sie do zastosowan
przemystowych i inzynierskich oraz dla zastosowan
architektonicznych o mniejszych wymaganiach estetycznych.

Poprzez wyzarzanie jasne w Srodowisku beztlenowym i
kolejne walcowanie przy pomocy polerowanych walcow
uzyskuje sie wykonczenie o wysokim wspotczynniku odbicia,
ktore odbija wyrazne obrazy. Ta supergtadka powierzchnia
jest mniej podatna na gromadzenie unoszgcych sie w
powietrzu zanieczyszczen lub wilgoci niz jakakolwiek inna
powierzchnia walcownicza i jest tatwa w czyszczeniu.



7 [] ° 1’3
Wykonczenia specjalne
Norma EN 10088-2 w tablicy 6 specyfikuje dostepne wykonczenia specjalne powierzchni. Dla
wybranych podano typowy zakres chropowatosci powierzchni Ra.

Proces technologiczny

. . Uwagi [lecelifa)
wykanczania pm
1G or 2G Sslifowanie Moze b'azowac’ na wykoﬁczenitf waIcowninym zaréwno typu 1 lub 2. i
Jednokierunkowa tekstura powierzchni, nieodblaskowa.
Szczotkowanie lub Moze bazowaé na wykonczeniu walcowniczym zaréwno typu 1 lub 2. Gtadsza niz typu
polerowanie na matowo G, jednokierunkowa tekstura powierzchni, nieodblaskowa.
Moze bazowaé na wykonczeniu walcowniczym zaréwno typu 1 lub 2. Najbardziej
1K or 2K Polerowanie satynowe gtadkie sposrdd specjalnych nieodblaskowych wykonczen powierzchni o odpornosci <0,5
korozyjnej odpowiedniej dla wiekszosci zastosowan zewnetrznych.
Moze bazowaé na wykonczeniu walcowniczym zaréwno typu 1 lub 2. Polerowane
mechanicznie odblaskowe wykornczenie powierzchni, moze by¢ polerowane na lustro.

Symbol

Wykonczenia powierzchni

1) or 2) 0,2-1,0

1P or 2P Polerowanie lustrzane <0,1

Walcowanie na zimno,
obroébka cieplna, Jednorodne nieodblaskowe wykorczenie matowe, moze bazowac zaréwno na

& walcowanie wykanczajgce wykonczeniu walcowniczym typu 2B lub 2R. i
na szorstkich walcach
, . Moze bazowaé na wykonczeniu walcowniczym zaréwno typu 1 lub 2. Wzér
Wykonczenie z . . ) . .
1M or 2M . . jednostronny. Blachy zeberkowe na podesty (na wykonczeniu walcowniczym typu 1) -
powierzchnig wzorzystg X . , . .
oraz drobne wykonczenie wzorzyste (na wykonczeniu walcowniczym typu 2) .
2W Fatdowanie Ksztattowane na rolkach profilowych (np. o ksztatcie trapezowym, sinusoidalnym). -
- Stosowane na ptaskich (wykonczeniach typu 2R, 2P lub 2K) lub wzorzystych (2M)
2L Barwienie . . - . -
wykonczeniach blach, dostepne w szerokim zakresie kolorystycznym.
1S or 2S sl e Moze bazowa¢ na wykonczeniu walcowniczym zaréwno typu 1 lub 2. Zwykle i

powlekane jednostronnie metalem, takim jak cyna, aluminium lub tytan.

Dostepny jest
bardzo szeroki wybor
specjalnych wykonczen
powierzchni




ierzchn

, : 4,5,7
Wykonczenia wzorzyste

Ponizsze przyktady przedstawiajg jednostronne wykonczenia wzorzyste blach
klasyfikowane jako 2M. Tego typu wykoriczenia dostepne sg w wielu wzorach
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Wykonczenia barwione %~/

Ponizej przedstawiono jedynie wybrane przyktady kolorystyczne
powierzchni, jakie mozna uzyskac przez barwienie elektrolityczne stali
nierdzewnej
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Wytrawianie wzordow 4~/

W celu przeniesienia na powierzchnie stali nierdzewnej réznych wzoréw opracowano procesy sitodruku
i nanoszenia masek fotolitograficznych, ktére przez wytrawiane w kwasie odwzorowujg naniesiony na
powierzchnie wzér. Wytrawianie w kwasie usuwa z powierzchni cienkg warstwe metalu. Powierzchnia
wytrawiona jest matowa, a wyglad powierzchni jest bardziej surowy, co dobrze kontrastuje z niewytrawiong
powierzchnig polerowang na lustro lub satynowg. Barwienie elektrolityczne powierzchni moze by¢
zastosowane przed lub po procesie wytrawiania.
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, " 45
Wykonczenia firmowe

Dostepnych jest wiele specyficznych wykonczen firmowych oraz wykonczen
spersonalizowanych wytwarzanych przez specjalistycznych producentow.
Ponizej kilka przyktaddéw takich wykonczen.
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Elektropolerowanie ©

Zapewnia jasng i odblaskowg
powierzchnie o nastepujgcych
wtasnosciach:

= optymalna odpornosc korozyjna
dla kazdego gatunku,

= tatwiejsza dezynfekcja i
czyszczenie,

= tatwiejsze usuwanie graffiti z
powierzchni,
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ale pomimo tego

= nieregularnosci powierzchni sg
bardziej widoczne,

= podobnie jak zarysowania i
uszkodzenia mechaniczne
powierzchni.




Srutowanie 8
(kuleczkowanie, szkietkowanie)

Wyglad powierzchni zalezy
od zastosowanego
materiatu sciernego, np.
szklanych kulek (na goérze),
kruszonego szktfa (na dole).
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Architekci kazdego dnia stosujg petng game
wykonczen powierzchni dostepnych dla stali
nierdzewnych’

W rozdziale 02 przedstawiono wiecej
przyktadow budynkow, dla ktorych
wykonczenie powierzchni ma zasadnicze
Znaczenie estetyczne




2 — Wykonczenia tréjwymia rowe’

tzn. gtebszy trojwymiarowy efekt niz wzory
uzyskane przez wyttaczanie, wykrawanie, ciecie,
profilowanie, ....

zwykle wykonywany z zastosowaniem
maszynach sterowanych komputerowo



Wzory wyttaczane ’
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Ksztatty nieregularne9 (hydroformowanie)
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Blachy perforowane ’
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Potprzezroczyste panele szklane z perforowang blachg ©
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Szkto
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ciggnione

Siatki cieto




taczenie réznych technik 1

Budynek Waterfront w Sztokholmie: Sufit wykonany z perforowanej i barwionej
stali nierdzennej przedstawia obraz topniejgcego lodu — zdjecie po prawe;j
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3 — Tkaniny druciane



12-14
Klasyczne

Tkaniny ze stali
nierdzewnej sg
dostepne w szerokiej
gamie ksztattow i
wzorow o wybrane;j:

" sztywnosci,

" przestrzeni otwartej,

= sktonnosci do
rozpraszania Swiatta,

" przepuszczalnosci
akustycznej,

= kolorze,
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Tkaniny ze stali nierdzewnej
(siatki druciane)

Siatki ze stali nierdzewnej s3 czesto
stosowane w celach dekoracyjnych.
Umozliwiaja dodatkowe podswietlenie
konstrukcji (Swiattami LED), tak jak na
zdjeciu obok (Centrala firmy Swarovski).

Wykonczenia powierzchni
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Tkanina ze stali nierdzewnej z oswietleniem LED
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4 — Literatura i inne zrodta

https://www.worldstainless.org/Files/issf/non-image-
files/PDF/Euro Inox/Finishes02 PL.pdf

http://www.ssina.com/download a file/special finishes.pdf

http://www.bssa.org.uk/topics.php?article=47

www.uginox.com/sites/default/files/public/Triptyque%20Lusighan web.pdf

http://www.poligrat.de/home/

https://www.worldstainless.org/Files/issf/non-image-
files/PDF/Euro Inox/Electropolishing PL.pdf

http://www.legrand-sgm.fr/

https://www.worldstainless.org/Files/issf/non-image-
files/PDF/Euro Inox/3D Finishes PL.pdf

https://cambridgearchitectural.com/projects/ft-lauderdale-hollywood-international-

airport-rental-car-center

https://www.exyd.com/waterfront-building.html

http://cambridgearchitectural.com
https://gkd.de/architekturgewebe/

http://www.diedrahtweber-architektur.com/de/anwendungen-
architekturgewebe/medienfassade/

https://www.worldstainless.org/Files/issf/non-image-
files/PDF/Euro Inox/RoughnessMeasurement EN.pdf
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Dziekuje za uwage
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